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Аннотация на программу по технологии для 7 класса (мальчики)
Настоящая программа по технологии, для 7 класса, составлена на основе Федерального компонента государственного стандарта основного общего образования по направлению «Технология. Трудовое обучение». Программа раскрывает цели и содержание общей стратегии обучения, воспитания и развития, учащихся средствами данного учебного обучения, даёт распределение учебных по разделам курса и последовательность изучения тем и разделов учебного предмета.
Рабочая программа по технологии представляет собой целостный документ, включающий  разделы: пояснительную записку; учебно - тематический план; календарно – тематический план; требования к уровню подготовки учащихся.
Рабочая программа разработана для обучения школьников 7 классов и рассчитана на 68 часов.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
     Рабочая программа по курсу «Технология» для 7 класса составлена на основе   Федерального компонента государственного стандарта основного общего образования и авторской программы  "Технология. Трудовое обучение". В.Д. Симоненко. - М.: «Просвещение», 2010г. 
     Программа разработана в полном соответствии с обя​зательным минимумом содержания курса «Технология» в образовательных учреждениях основного общего образования.
     Цель программы – формирование трудовой и технологической культуры школьников, их профессиональное самоопределение в условиях рынка труда. 

     Задачи:
· приобретение знаний по разделам технологии обработки конструкционных материалов, машиноведения, культуры дома, художественной обработки материалов;

· овладение способами деятельности по решению учебно-производственных задач, свя​занных с разработкой и изготовлением определенного изделия, технологии его обработки, наладке оборудования, приспособлений и инструментов;

· освоение компетенций - умение действовать автономно: защищать, планировать и ор​ганизовывать личностные планы, самостоятельно приобретать знания, используя разные ис​точники; способность работать с разными видами информации: символами, чертежами, схемами, тестами, таблицами, осмысливать полученные сведения, применять их для расшире​ния своих знаний.
     Каждый раздел программы включает в себя основные теоретические сведения, практические работы и рекомендуемые объекты труда (в обобщенном виде). При этом предполагается, что изучение материала программы, связанного с практическими работами, должно предваряться необходимым минимумом теоретических сведений.  

     В программе предусмотрено выполнение школьниками творческих или проектных работ. Соответствующая тема по учебному плану программы дается в конце года обучения. Итоговая промежуточная аттестация проходит в форме теста (Протокол №3 от 15.03.2017 года)
     Основной формой обучения является учебно-практическая деятельность обучающихся. Приоритетными методами являются упражнения, лабораторно-практические, учебно-практические работы, метод проектов. Все виды практических работ в программе направлены на освоение различных технологий обработки материалов, электромонтажных, строительно-отделочных и ремонтных санитарно-технических работ, расчетных и проектных операций. 

      Занятия по направлению «Технология. Технический труд» проводятся на базе мастерской по обработке древесины и металла. 

     Большое внимание обращено на обеспечение безопасности труда обучающихся при выполнении технологических операций.     

      Место предмета в базисном учебном плане.

     Программа 7 класса рассчитана на 68 учебных часов за счёт федерального компонента. Минимальное  количество учебных часов в неделю – 2.
     Интегративный характер содержания обучения технологии предполагает построение образовательного процесса на основе использования межпредметных связей. Это связи с алгеброй и геометрией при проведении расчетных и графических операций, с химией при характеристике свойств материалов, с физикой при изучении устройства и принципов работы машин и механизмов, современных технологий, с историей и искусством при освоении технологий традиционных промыслов.
     Рабочая программа ориентирована на использование УМК под ред. В.Д. Симоненко.

УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН

	№

п/п
	Раздел
	Количество

часов

	
	
	

	I.
	Технология обработки древесины.
	12

	1.
	Первичный инструктаж на рабочем месте. 
	1

	2.
	Вводный урок.
	1

	3.
	Технология токарной обработки древесины
	4

	4.
	Технология изготовление деталей
	1

	5. 
	Практическая работа 
	1

	6.
	Изготовление деталей изделия из древесины с элементами художественной отделки

  отделки
	4

	7.
	Сборка изделий и его отделка
	1

	8.
	Практическая работа
	1

	II.
	Элементы машиноведения
	4

	1.
	Общность механизмов различных станков. Устройство токарно- винторезного станка
	2

	2.
	Устройство и принцип действия настольного горизонтально фрезерного станка 
	2

	III.
	Технология обработки металла
	14

	1.
	Виды сталей. Понятие о термообработке
	2


	2. 
	Технология токарных работ по металлу
	2

	3.
	Нарезание наружной и внутренней крепежной резьбы
	2



	4.
	Технология фрезерных работ по металлу
	2

	5.
	Изготовление, отделка и украшение изделий из дерева и металла
	6

	IV.
	Культура дома. (Технология ремонтных работ)
	6

	1.
	Простейший ремонт сантехнического оборудования
	2

	2.
	Простейший ремонт в жилом помещении
	4

	V.
	Художественная обработка материалов.
	16

	1.
	Точение фасонных изделий на токарном станке по дереву
	4

	2.
	Точение фасонных изделий на токарно-винторезном станке по металлу
	2

	3.
	Шлифование и полирование
	2

	4.
	Резка геометрической резьбы по дереву
	8

	VI.
	Проект. 
	16

	
	ИТОГО
	68


СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ
Технология обработки древесины (12 ч.)
Вводное урок. Первичный инструктаж на рабочем месте (2 часа)

Содержание курса «Технология 7 класс». Правила безопасного поведения в столярной мастерской. Знать: содержание курса; правила безопасного поведения в школьной мастерской
Технология токарной обработки древесины (2 ч.)
     Организация рабочего места и правила безопасности труда при работе на токарном станке по дереву. 
     Условия и способы получения сложных форм поверхностей деталей. Приемы обработки конических и фасонных поверхностей. Контроль формы обрабатываемых поверхностей шаблонами.

     Способы закрепления заготовок и обработки торцевых поверхностей и отверстий у деталей типа «тарелка» и т.п.
Практические работы
    Чтение чертежей и изготовление эскизов с конической и фасонной поверхностями. Простановка размеров с учетом базовых поверхностей.

    Выбор заготовок и технологическое планирование работы.

     Вытачивание деталей, имеющих наружные и внутренние торцевые, конические и фа сонные поверхности. Отделка деталей. Контроль качества изделий.
Примерный перечень изделий
     Рукоятка для инструментов, шахматы и шашки (увеличенных размеров), сувениры, игры (кегли и др.), ручки для дверей и мебели, подсвечники и др..
Технология изготовления деталей (1 ч.)
     Понятие о технологии как науки о преобразовании окружающей среды, материалов, энергии и информации. Методы и орудия этого преобразования - технологические процессы и техника.

Механические технологии (обработка материалов резанием). Малоотходные и безотходные деформационно-термические методы формообразования и порошковая металлургия.

Исходные данные для разработки технологических процессов. Их общие признаки и частные отличия. 
    Способы повышения производительности труда (конструкторский, технологический и организационный). Основные правила разработки технологических процессов.
Свойства древесины. Понятие о влажности древесины. Способы сушки древесины. Подбор материалов для изделия по прочности, износоустойчивости, фактуре, текстуре.
Практические работы(1ч)
     Анализ задания и условий его выполнения. Составление технологической карты. Выбор: формы и размеров заготовки; технологической схемы обработки отдельных поверхностей по справочным таблицам; способов обработки, инструментов, последовательности обработки деталей. Обсуждение разработанной технологии.

Изготовление деталей изделия из древесины с элементами
художественной отделки (4 ч.)

     Практическая проверка разработанной технологии в процессе изготовления деталей (изделий) из древесины с применением ручных деревообрабатывающих инструментов. 
     Художественная отделка некоторых поверхностей деталей геометрической резьбой, выжиганием и т.д..
Сборка изделия и его отделка (2 ч.)

     Конструктивные элементы (округления, конические и фасонные поверхности и др.) деталей и изделий. Выбор технических форм в соответствии с принципами конструирования и их значением. Общность в конструкциях изготавливаемых изделий и деталей: технические и геометрические формы, типовые детали и соединения.

     Приемы работы при сборке из древесины с применением различных деталей.

Сборка изделия из отдельных его элементов (деталей) с использованием различных видов соединений (на гвоздях, шурупах, клее и т.д.). Способы отделки изделия.

Практические работы
     Составление эскизов деталей, чтение чертежей (технологических карт) деталей и изделий. Анализ конструкции деталей по чертежу. Выбор заготовок и технологическое планирование работы. Разметка заготовок. Изготовление и отделка деталей. Сборка изделий различ​ными способами.

     Контроль качества изделий по чертежу с помощью контрольных и измерительных инструментов.

Элементы машиноведения (4 ч.)

Общность механизмов различных станков.

Устройство токарно-винторезного станка (2 ч.)

     Механизмы главного движения и подачи. Токарно-винторезный станок как технологическая машина, его назначение и применение, общее устройство (основные части и их назначение). Принцип действия станка. Основ​ные движения в станке, Сложение движений. Кинематическая схема станка.
Устройство и принцип действия настольного

горизонтально-фрезерного станка (2 ч.)
     Назначение и устройство горизонтально-фрезерного станка, принцип его работы и выполняемые операции. Виды фрез (цилиндрическая, дисковая и др.). Режущая часть фрезы и ее элементы. Сущность фрезерования. Применение фрезерных работ в современном производстве.
Технология обработки металла (14 ч.)
Виды сталей. Понятие о термообработке (2 ч.)

     Классификация сталей: углеродистые (конструкционные, инструментальные) и легированные. Применение сталей в народном хозяйстве. Способы экономии металла (замена стальных конструкций пластмассовыми, снижение металлоемкости и др.).

Технология токарных работ по металлу (2 ч.)

     Токарные резцы - проходные, подрезные, отрезные. Общие сведения о геометрии режущей части резцов. Понятие о режимах резания: скорость резания, подача и глубина. Выбор режимов резания: глубины резания, подачи, скорости резания; расчет частоты вращения шпинделя.

     Организация рабочего места токаря. Правила безопасности труда при работе на токарно-винторезном станке. Применение приспособлений для токарных работ. Технология обработки деталей, Приемы выполнения основных токарных операций.

     Приемы точения конических и фасонных поверхностей, и отверстий, подрезания торцов и. уступов, зачистки, отрезания и отделки поверхностей деталей на токарном станке по дереву. Уход за станком. Прогрессивные технологии токарной работы. 

     Режим экономии сырья и электроэнергии в процессе производства, Бережное отношение к технике, оборудованию и инструменту. Резервы повышения производительности труда. Достижения отечественной науки и техники в создании станков в токарной группе.

Ознакомление с содержанием труда: профессия – токарь.
Практические работы
     Составление эскиза цилиндрической детали с конструктивными элементами: уступами, канавками, округлениями и др. Чтение кинематической схемы токарно-винторезного станка.
     Выбор заготовок и планирование работы. Определение формы, размеров и материалов заготовки.
     Расчет припуска. Составление технологической карты на изготовление изделия.
     Упражнения в управлении и простейшей наладки токарно-винторезного и фрезерного станков. Установка и закрепление заготовки на токарно-винторезном станке. Подрезание торцов. Обтачивание цилиндрических поверхностей (гладких и ступенчатых). Подрезание уступов. Обтачивание конических поверхностей (широким резцом, поворотом верхних салазок суппора). Зачистка обработанных поверхностей. Отрезание.

Нарезание наружной и внутренней крепежной резьбы (2 ч.)
     Назначение резьбы. Диаметр и шаг резьбы. Резьбонарезной инструмент и приспособления. Устройство метчика и плашки: рабочая часть и ее элементы. Приемы нарезания резьбы вручную. Дефекты резьбы. Таблица диаметров отверстий и стержней для нарезания основной метрической резьбы.

     Резьбовые изделия (болты, винты, шпильки). Резьбовые соединения. Пути предупреждения саморазвинчивания резьбовых соединений: контр гайкой, шплинтом, специальными шайбами и т.д. Приемы нарезания крепежной резьбы на станках и вручную. 
Примерный перечень изделий

     Простые однодетальные - болт, гайка, гайка-барашек, детали к моделям, приборам, приспособлениям, инструментам; комплексные - циркуль разметочный, струбцина параллельная, колодка для закрепления шлифовальной шкурки; приспособления: для отрезания полос заданного размера из тонколистового металла, для закрепления деталей при сверлении на сверлильном станке, для закрепления тонких заготовок и др., рубанок металлический, рамка ручная ножовочная; модели машин и станков.

Технология фрезерных работ по металлу (4 ч.)

     Установка и закрепление заготовок в тисках на фрезерном станке. Фрезерование пло​ских поверхностей и канавок (деталей призматических и цилиндрических форм).

     Технология обработки деталей на горизонтально-фрезерном станке. Правила безопасности труда при работе на фрезерных станках.

     Ознакомление с содержанием труда: профессия - фрезеровщик.
Практические работы
     Составление эскиза детали с конструктивными элементами: уступами, пазами и др. Чтение кинематической схемы настольно-фрезерного станка.

     Выбор заготовок и планирование работы. Определение формы, размеров и материала заготовки. Расчет припуска. Составление кинематической карты на изготовление изделия.

     Контроль точность изготовления деталей (изделий) с помощью измерительных инструментов.
Изготовление, отделка и украшение изделий из древесины и металла (4 ч.)
     Организация и правила безопасности труда. Последовательность выполнения операций на различных рабочих местах.

     Содержание чертежей деталей, имеющих сочетание различных поверхностей: цилиндрических, конических и фасонных. Изображение внутренней и наружной резьбы на чертежах. Обозначение метрической резьбы.

     Технологический процесс изготовления изделий: сочетание слесарных работ с токарными и фрезерными. Принципы конструирования (простота, прочность, надежность, экономичность и др.). Детали как чисти изделия. Примеры конструктивных решений (в деталях, соединениях, изделиях). Варианты конструкций изготавливаемых деталей. Основные этапы проектирования изделий.

     Способы художественной отделки древесины (геометрическая резьба, выжигание и т.п.) и металлов (пропиливание, продавливание и т.п.). Простейшие приемы выполнения этих операций. Способы контроля качества резьбы. Ознакомление с содержанием труда: профессия - слесарь механосборочных работ.
Практические работы
     Составление эскизов (чтение чертежей) деталей (изделий) различной формы и из разных материалов, деталей с наружной и внутренней резьбой. Технологическое планирование работы. Составление технологической карты на изготовление детали (изделия); определение материала, формы и размера заготовки. Расчет припуска. Изготовление изделий с применением столярных, слесарных, токарных и фрезерных операций. Нарезание резьбы в отверстиях. Зачистка и отделка деталей. Сборка изделий. Контроль качества изделий. 
Примерный перечень изделий
     Простые многодетальные - полка для книг, подставка для пробирок, укладка для стамесок, ящик для картотеки; сложные - киянка с круглым и прямоугольным бойком, рейсмус столярный клиновой, ерунок и др., приспособления для разметки соединения деталей «вполдерева» и др., ватерпас, Стенд для электромонтажных работ, подставка-штатив, технические игрушки и игры, сувениры (шкатулка, шахматная доска к др.), Макеты и модели дорожно-транспортных машин и их рабочих органов.

Культура дома (технология ремонтных работ) (6 ч.)
Простейший ремонт сантехнического оборудования (2 ч.)

    Устройство, разборка и ремонт запорных вентилей водопроводяших кранов, смесителей для умывальника, вентильных головок. Правила безопасности при выполнении работ. 

Простейший ремонт в жилом помещении (4 ч.)

     Устройство оконного блока, рамы, форточки. Ремонт форточек при помощи уголков. Утепление окон замазкой. Установка штапика и забивание гвоздей. Установка дверного глазка. Безопасные приемы при выполнении работ.

Практические работы
     Ремонт вентильных головок. Ремонт водопроводных кранов. Ремонт оконных створок, утепление оконных рам, установка дверных глазков. Ремонт шарнирных петель. Смазка петель дверей, оконных створок, форточек.

Художественная обработка материала (16 ч.)

Точение фасонных изделий на токарном станке по дереву (4 ч.)

     Чтение чертежей. Изготовление ручек к напильникам, фасонных изделий, подсвечников. Изготовление изделий большого диаметра, небольшой длины. Доводка стамески для обработки древесины.
Точение фасонных изделий на токарно-винторезном станке по металлу (2 ч.)
     Чтение машиностроительных чертежей, изготовление эскизов и чертежей для фасонных деталей.   Обработка фасонных изделий на токарном станке по металлу. Правила безопасных приемов обработки деталей.

Шлифование и полирование (2 ч.)

     Материал для шлифования и полирования (наждачная бумага, напильники, паста Гоя). Подготовка поверхностей под шлифование и полирование. Шлифование изделий из дерева и металла. 
     Полирование металлических изделий. Правила техники безопасности при отделке поверхностей.

Резка геометрической резьбы по дереву (6 ч.)

     Разработка рисунков геометрической резьбы. Украшение резьбой деревянных изделий. Изготовление накладной резьбы по дереву, изготовление ажурной резьбы. Изготовление прорезной резьбы. Изготовление контурной резьбы. Правила безопасности при резке резьбы по дереву.
Практическая работа
     Выполнение геометрической, контурной, прорезной резьбы. Нанесение рисунков на изделие. Правка режущих инструментов.
Проект (14 ч.)
     Примеры творческих проектов: изготовление изделий из древесины выполненные на токарном станке по дереву, изделия из древесины с элементами геометрической резьбы, изде​лия из металла, изготовленные на токарном фрезерном и сверлильном станке с элементами конических, фасонных и резьбовых поверхностей; отделка поверхности комбинированных изделий из дерева и древесины.
КОНТРОЛЬ. КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ

Критерии оценки знаний
     Оценка «5» ставится, если учащийся полностью усвоил учебный материал, может изложить его своими словами, самостоятельно подтверждает ответ конкретными примерами, правильно и обстоятельно отвечает на дополнительные вопросы учителя.
     Оценка «4» ставится, если учащийся в основном усвоил учебный материал, допускает незначительные ошибки в его изложении, подтверждает ответ конкретными примерами, правильно отвечает на дополнительные вопросы.

     Оценка «3» ставится, если учащийся не усвоил существенную часть учебного материала, допускает значительные ошибки в его изложении своими словами, затрудняется подтвердить ответ конкретными примерами, слабо отвечает на дополнительные вопросы учителя.

     Оценка «2» ставится, если учащийся полностью не усвоил учебный материал, не может изложить его своими словами, не может привести конкретные примеры, не может ответить на дополнительные вопросы учителя.
Критерии оценки практической работы
      Организация труда.

     Оценка «5» ставится, если полностью соблюдались правила трудовой и технологической дисциплины, работа выполнялась самостоятельно, тщательно спланирован труд или соблюдался план работы, предложенный учителем, рационально организовано рабочее место, полностью соблюдались общие правила техники безопасности, отношение к труду - добросовестное, к инструментам - бережное, экономное.
     Оценка «4» ставится, если работа выполнялась самостоятельно, допущены незначительные ошибки в планировании труда, организации рабочего места, которые исправлялись самостоятельно, полностью выполнялись правила трудовой и технологической дисциплины, правила техники безопасности.

     Оценка «3» ставится, если самостоятельность в работе была низкой, допущены нарушения трудовой и технологической дисциплины, техники безопасности, организации рабочего места.

     Оценка «2» ставится, если самостоятельность в работе отсутствовала, допущены грубые нарушения правил трудовой и технологической дисциплины, правил техники безопасности, которые повторялись после замечаний учителя.

     Приемы труда.

     Оценка «5» ставится, если все приемы труда выполнялись правильно, не было нарушений правил техники безопасности, установленных для данного вида работ.
     Оценка «4» ставится, если приемы труда выполнялись в основном правильно, допущенные ошибки исправлялись самостоятельно, не было нарушения правил техники безопасности,

установленных для данного вида работ.
     Оценка «3» ставится, если отдельные приемы труда выполнялись неправильно, но ошибки исправлялись после замечаний учителя, допущены незначительные нарушения правил техники безопасности, установленных для данного вида работ.
     Оценка «2» ставится, если неправильно выполнялись многие виды работ, ошибки повторялись после замечания учителя, неправильные действия привели к травме или поломке инструмента (оборудования).
     Норма времени.

     Оценка «5» ставится, если работа выполнена в полном объеме и в установленный срок или раньше срока.
     Оценка «4» ставится, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного по норме: 7-8 классы - на 5-10%.
     Оценка «3» ставится, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного по норме: 7-8 классы - на 10-15 %.
     Оценка «2» ставится, если на выполнение работы затрачено времени больше установленного по норме: 7-8 классы - на 25%.
     Качество изделия.
     Оценка «5» ставится, если изделие выполнено точно по чертежу, все размеры выдержаны, отделка выполнена в соответствии с требованиями инструкционной карты или по образцу.
     Оценка «4» ставится, если изделие выполнено по чертежу, размеры выдержаны, но качество отделки ниже требуемого.
     Оценка «3» ставится, если изделие выполнено по чертежу с небольшими отклонениями; качество отделки удовлетворительное.
     Оценка «2» ставится, если изделие выполнено с отступлениями от чертежа, не соответствует образцу. Дополнительная доработка не может привести к возможности использования изделия.
ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ ОБУЧАЮЩИХСЯ

     По завершению курса технологии в 7 классе обучающиеся должны
     знать:

· что такое технический рисунок, эскиз и чертеж;

· основные параметры качества детали: форма, шероховатость и размеры каждой элементар​ной поверхности и их взаимное расположение; уметь осуществлять их контроль;
· пути предупреждения негативных последствий трудовой деятельности человека на окру​жающую среду и собственное здоровье;

· виды пиломатериалов; уметь учитывать их свойства при обработке;
· общее устройство слесарного верстака, уметь пользоваться им при выполнении слесарных операций;

· назначение, устройство и принцип действия простейшего слесарного инструмента (разме​точного, ударного и режущего) и приспособлений для клепки; уметь пользоваться ими при вы​полнении соответствующих операций;

· основные виды механизмов по выполняемым ими функциям, а также по используемым в них рабочим частям;

· виды пиломатериалов;
· общее устройство и принцип работы станков токарной группы;
· общее устройство и принцип работы горизонтально-фрезерного станка;
· виды неисправностей вентильных головок и пути их устранения;

      уметь:

· рационально организовывать рабочее место и соблюдать правило безопасности труда и личной гигиены при выполнении всех указанных работ;

· осуществлять наладку простейших ручных инструментов (шерхебеля, рубанка, ножовки по металлу) и токарного станка по дереву на заданную форму и размеры, обеспечивать требуемую точность взаимного расположения поверхностей;

· производить простейшую наладку станков (сверлильного, токарного по дереву); 
· выполнять основные ручные и станочные операции;

· читать простейшие технические рисунки и чертежи плоских и призматических деталей и деталей типа тел вращения;

· понимать содержание инструкционно-технологических карт и пользоваться ими при выпол​нении работ;

· графически изображать основные виды механизмов передач;
· находить необходимую техническую информацию;
· осуществлять контроль качества изготавливаемых изделий;
· читать чертежи и технологические карты, выявлять технические требования, предъявляе​мые к детали;

· выполнять основные учебно-производственные операции и изготавливать детали на свер​лильном, токарных станках по дереву и металлу, горизонтально-фрезерном станке;
· выполнять шиповые соединения;
· шлифовать и полировать плоские металлические поверхности;

· владеть простейшими способами технологии художественной отделки древесины (шлифов​ка, выжигание, резка геометрической резьбы), отделка поверхностей материалов красками и лаками;
· применить политехнические и технологические знания и умения в самостоятельной прак​тической деятельности.

     Должны владеть компетенциями:

· ценностно-смысловой;

· деятельностной;

· социально-трудовой;

· познавательно-смысловой;

· информационно-коммуникативной;

· межкультурной;
· учебно-познавательной.

   Способны решать следующие жизненно-практические задачи:

· вести экологически здоровый образ жизни;

· проектировать и изготавливать полезные изделия из конструкционных и поделочных мате​риалов.
· проводить простейший ремонт в жилом помещении.
ИНФОРМАЦИОННЫЕ ИСТОЧНИКИ И СРЕДСТВА ОБУЧЕНИЯ
Для учителя

Учебники
1. Технология: 7 класс: учебник для учащихся общеобразовательных учреждений / [П.С. Самородский, Н.В. Синица, В.Н. Правдюк,  и др.]; под ред. В.Д. Симоненко. — 2-е изд., перераб. — М.: Вентан- Граф, 2011.
2. Симоненко, В.Д., Тищенко, А.Т., Самородский  П.С.  Технология:  учебник  для учащихся 7 класса общеобразовательной школы / под ред. В.Д.  Симоненко. -  М.: Просвещение,2004.

Методические, учебно-методические и учебные пособия

1. Авторская программа "Технология. Трудовое обучение". В.Д. Симоненко. - М.: «Просвещение», 2006.
2. Арефьев И.П. «Занимательные уроки технологии для мальчиков. 7 класс.» Пособие для учителей и учащихся.- М.: Школьная Пресса, 2004.
3. Джексон  А. Д. Дэй. Энциклопедия работ по дереву. Москва. АСТ Астрель.  2005  

4. Занятие по трудовому обучению, 7 кл.: обработка древесины, металла, электротехнических и д.р. работы, ремонтные работы в быту: Пособие для учителя труда/Г.Б. Ворошин, А.А. Воронов, А.И. Гедвилло и др. Под редакцией Д.А. Тхоржевского.-2-е изд., перераб. И доп. –М.: Просвешение, 1989 г.
5. Лында А.С. «Методика трудового обучения», М.- Просвещение, 1977 г.  

6. Обработка древесины в школьных мастерских: книга для учителей техн. труда и руководителей кружков. –М.: Просвещение,1984г. 

7. Объекты труда: 7 кл.: Обработка древесины и металла, электротехнические работы: Пособие для учителя. – М.: Просвешение,1990 г. 

8. Программа «Технология» 1-4, 5-11 классы, М. Просвещение, 2005 г. 

9. Проектирование рабочей программы по учебному предмету «Технология» ИПКиПРО Л.Г. Бобкова ; Н.А. Баловнева Курган 2006 г.

10. Рабочая программа «технология-техника» (технический труд) 5-9 классы ИПКиПРО Курган 2001 г. Уколова А.М. ; Авдюшев Н.М.
11. Серебренников Л.Н.  Обучение технологии в средней школе. Гуманитарный издательский центр ВЛАДОС  Москва 2004

12. Технический справочник учителя труда: Пособие для учителей 4-8 кл./Ю.А. Боровков, С.Ф. Легорнев, Б.А. Черепашенец.-2-е изд, перераб. И доп. –М.: Просвещение, 1980г.
13. Технология. 5 – 11 классы. Обслуживающий и технический труд: задания для подготовки к олимпиадам / авт.-сост. В.П. Пономарёва, М.П. Шачкова. – Волгоград: Учитель, 2011.

14. Технология. 5-11 классы. Проектная деятельность на уроках: планирование, конспекты уроков, творческие проекты, рабочая тетрадь для учащихся / авт.-сост. Н.А. Пономарёв. – Волгоград: Учитель, 2010.
15. Технология. 7 класс (для мальчиков): Материалы к урокам раздела «Обработка древесины на токарно-винторезном станке» / авт.-сост. В. А. Василенко.- Волгоград: Учитель, 2007.
16. Технология. 7 класс (для мальчиков): Поурочные планы по учебнику под редакцией В.Д. Симоненко/ сост. Ю.П. Засядько.- Волгоград: Учитель,2006.
17. Федотов Г. Я. Волшебный мир дерева - М.: Просвещение, 1989
Для обучающихся
1. Технология: 7 класс: учебник для учащихся общеобразовательных учреждений / [П.С. Самородский, Н.В. Синица, В.Н. Правдюк,  и др.]; под ред. В.Д. Симоненко. — 2-е изд., перераб. — М.: Вентан- Граф, 2011.
Видеотека мультимедийной учебной продукции
1. Видеофильмы:

· использование электрической энергии
· на деревообрабатывающем комбинате;
· сельскохозяйственные машины
· эскиз и технический рисунок детали.

2. Слайд-лекции.

3. Электронные презентации к урокам.
4. Учебное электронное издание «Технология» 5-9 классы из серии «Библиотека электронных наглядных пособий».
Учебное оборудование

Инструменты
1. Брусок абразивный.
2. Долото.
3. Дрель ручная.

4. Зубило.
5. Круг абразивный для заточного станка.
6. Лобзик.
7. Молоток столярный.

8. Набор напильников.
9. Набор сверл.

10. Набор стамесок.

11. Нож для резьбы по дереву.

12. Ножницы по металлу.

13. Ножовка по металлу.
14. Ножовка столярная.

15. Отвертка.
16. Очки защитные.
17. Пассатижи.
18. Полуфуганок учебный.
19. Разводка для пилы.
20. Рубанок учебный.
21. Струбцина металлическая.
22. Шерхебель.

Контрольно-измерительные и разметочные инструменты

1. Линейка измерительная металлическая.
2. Метр складной (рулетка).
3. Рейсмус столярный.
4. Стусло-универсальное СУ-25.
5. Угольник столярный.
6. Угольник классный УКЛ- 45.

7. Чертилка.

8. Штангенциркуль.
Станки

1. Станок вертикально-сверлильный.

2. Станок токарный по дереву.
3. Станок токарный по металлу.

4. Станок горизонтально-фрезерный.

Оборудование

1. Верстак для работы по дереву (столярный).

2. Верстак для работы по металлу (слесарный).
3. Прибор для выжигания.

Оборудование с использованием ИКТ

1. Компьютер.

2. Мультимедийный проектор.

3. Экран.
Материалы
1. Брус деревянный.
2. Гвозди.
3. Доска.
4. Кисти.
5. Клей ПВА.
6. Клей столярный.
7. Краски масляные художественные.
8. Лак по дереву.
9. Морилка.
10. Растворители.
11. Фанера.
12. Шкурка шлифовальная.
13. Шпон фанеровочный.
14. Шурупы.
15. Олифа.

Наглядные пособия
     Стенды (таблицы).
1. Металлообработка.

2. Серия таблиц «Соблюдай правила техники безопасности».
3. Столярные соединения.

Календарно-тематическое планирование
7 класс

	№

урока
	Раздел и тема урока
	Дата
	Коррект.

	
	
	
	даты


	
	Технология обработки древесины (12 ч.)
	
	

	1

	Технология токарной обработки древесины.

	
	

	2
	Технология токарной обработки древесины.
	
	

	3
	Разработка конструкции изделия и технология изготовления его деталей.
	
	

	4
	Изготовление деталей изделия из древесины с элементами художественной отделки.
	
	

	5
	Изготовление деталей изделия из древесины с элементами художественной отделки.
	
	

	6
	Сборка изделия и его отделка.
	
	

	
	Элементы машиноведения (4 ч.)
	
	

	7
	Общность механизмов различных станков. Устройство токарно-винторезного станка.
	
	

	8
	Устройство и принцип действия настольного горизонтально-фрезерного станка.
	
	

	
	Технология обработки металла (14 ч.)
	
	

	9
	Виды сталей. Понятие о термообработке.
	
	

	10
	Технология токарных работ по металлу.
	
	

	11
	Нарезание наружной и внутренней крепежной резьбы.
	
	

	12
	Технология фрезерных работ по металлу.
	
	

	13
	Технология фрезерных работ по металлу.
	
	

	14
	Изготовление, отделка и украшение изделий из древесины.
	
	

	15
	Изготовление, отделка и украшение изделий из металла.
	
	

	
	Культура дома. Технология ремонтных работ (6 ч.)
	
	

	16
	Простейший ремонт сантехнического оборудования.
	
	

	17
	Простейший ремонт в жилом помещении. Оконный блок, рама, форточка.
	
	

	18
	Утепление окон замазкой. Установка штапика и забивание гвоздей. Установка дверного глазка. Безопасные приемы при выполнении работ.
	
	

	
	Художественная обработка материалов (16 ч.)
	
	

	19
	Точение фасонных изделий на токарном станке по дереву.
	
	

	20
	Точение фасонных изделий на токарном станке по дереву.
	
	

	21
	Точение фасонных изделий на токарно-винторезном станке по металлу.
	
	

	22
	Шлифование и полирование.
	
	

	23
	Резка геометрической резьбы по дереву. Разработка рисунков геометрической резьбы. Украшение резьбой деревянных изделий.
	
	

	24
	Изготовление накладной резьбы по дереву, изготовление ажурной резьбы.
	
	

	25
	Изготовление прорезной резьбы.
	
	

	26
	Изготовление контурной резьбы.
	
	

	27-34
	Проект (16 ч.)
	
	

	35
	Резерв.
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